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D — 05.03.05b
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA WYROWNAWCZA WG PN-EN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji teclzne; (SST) $ wymagania
dotyczzce wykonania i odbioru robot zgaanych z wykonaniem warstwy wyréwnawczej
Z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Ustalenia zawarte w niniejszym rozdziale dofygrowadzenia robot zwranych
Zz remontem nawierzchni drog powiatowych .

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zZwigzanych z wykonaniem i odbiorem warstwy  wyrOwnagycz betonu asfaltowego
wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2 Nawierzchnie asfalto@@10 [65] z mieszanki mineralno-
asfaltowe] dostarczonej od producenta. W przypagkadukcji mieszanki mineralno-
asfaltowe] przez Wykonawadla potrzeb budowy, Wykonawca zobgwrany jest prowadzi
Zaktadowy kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Warstwe wigzaca i wyrbwnawcz z betonu asfaltowego miea wykonywa dla drog
kategorii ruchu od KR1 do KR6 (okdlenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8).
Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarpedano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . .
ruchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC11W?, AC16W

Y'Podziat ze wzgidu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.
% Dopuszcza 8iAC11 do warstwy wyréwnawczej do kategorii ruchuKKR6 przy spetnieniu wymaggak w
tablicach 16,17, 18, 19, 20 WT-2 2010 [65] w zalsci od KR.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadea st z jednej lub kilku warstw shacych do
przejmowania i rozktadania olgen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni gaizy warstvg $cieralrg a podbudow.

1.4.3.Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej géghaitozona na istniejcej warstwie
w celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebndgaitazenia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszypiszcza asfaltowego.

1.4.5.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okemie mieszanki mineralno-asfaltowej,
ze wzgedu na najwgkszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowaktérej kruszywo o uziarnieniu
ciagtym lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sic.

1.4.7. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wioay w procentach masy ziaren
przechodzcych przez okrdony zestaw sit.
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1.4.8. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstcji nawierzchni podatnych
I potsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéwna przez dolny (d) i gorny (D)
wymiar sita.

1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes B mm, ktérego wiksza czsc¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechagdych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypeltniacz — kruszywo, ktorego giisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktore skladazsivypetniacza pochodzenia mineralnego i
wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany - wypetniappchodzenia mineralnego,

wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14 . Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej ator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate oki&genia podstawowe as zgodne z obowiujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
1.4.

1.4.16.Symbole i skréty dodatkowe
ACW - beton asfaltowy do warstwy y#gcej i wyréwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy oké&niu wielkaici ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okétaniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - whaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producentenjej nie
okreslag),

TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predu mae dostarczy

odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoaxabzany),
MOP - miejsce obstugi podidych.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Ogdlne wymagania dotygeze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycxe materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, poa
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimerfaity wg PN-
EN 14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asigith podano w tablicy 2. Oprocz
lepiszcz wymienionych w tablicy 2 moa stosowa inne lepiszcza nienormowe wediug
aprobat technicznych.
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Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warsiiagacej i wyrOwnawczej z betonu

asfaltowego
Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 | AC11W,AC16W 50/70 ’

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetldiavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P 5 badania 35/50 | 50/70
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 01mm  PN-EN 1426 [21] 35+50 +7H0

2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+5§ 46+54

8 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] | 240 230
nie mniej nk

4 | Zawartg¢ skladnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej nk

5 | Zmiana masy po starzenju
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1[31]| 0,5 0,5
nie wiecej niz

6 | Pozostala penetracja po o PN-EN 1426 [21] 53 50
starzeniu, nie mniej fi

7 | Temperatura mknienia| o PN-EN 1427 [22] 52 48
po starzeniu, nie mniejni

WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawarta¢ parafiny, % | PN-EN12606-1[30] 2.2 2.2
nie wiecej niz

9 | Wazrost temp. reknienia| PN-EN 1427 [22] 8 9
po starzeniu, nie weej niz

10 | Temperatura tamlivisi | .. PN-EN 12593 [29] 5 8
Fraassa, nie wecej niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowanypchimerami (polimeroasfaltow)
wg PN-EN 14023 [59]

Gatunki asfaltow modyfikowanych
Wymaganie e Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Wiasciwosé badania Jednostka 25/55 — 60
wymaganie klasa

1 2 3 4 5 6
Konsystencja
w pasrednich Penetracia
temperatu- o 1 PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25-55 3

w 25°C

rach eksploa-|
tacyjnych
Konsystencja
w wysokich Temperatura PN-EN 1427 [22] oC -~ 60 6
temperatu- migknienia
rach eksploa-
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tacyjnych
Sita rozcagania PN-EN 13589
(mata pedkos¢ | [55]  PN-EN Jlen? >2w5°C
rozciygania) 13703 [57]
fv”gog’ig’fg:ma PN-EN 13587
Kohezja o~ . [53] PN-EN Jlen? NPD?
predkos¢ rozci- 13703 [57]
gania)
Wahadto Vialit
(meto-da PN'E[QI4]13588 Jlent NPD?
uderzenia)
Statai¢ kon- Zmiana masy % >0,5
systencji Pozostata ) o
(Odporna¢ penetracja PN-EN 1426 [21] & 40
\r/]vz s;zrzEe’:l\ 1€ Wzrost tem-
12607-1 lub mr:ﬁ:zﬂa PN-EN 1427 [22] C <8
-3[31] ¢
Inne; o Temperatura PN-EN ISO 2592 oC > 235
wiasciwosci zaptonu [63]
Tern_pergtyra PN-EN 12593 oc <12
tamliwosci [29]
Nawr6t spezysty | PN-EN 13398 o
w 25°C [51] & 250
Nawr6t spezysty
w 10°C NPD'
Zakres PN-EN 14023 o
plastycznéci [59] Punkt 5.1.9 ¢ TBR
?:galllgfncowania PN-EN 13399
D a [52] °C <5
Roznica tempe- | - o\ N 1427 [22]
ratur meknienia
?:galllgfncowania PN-EN 13399
wymagania | Rénica PN—EI\E5124]126 [21] ormm N
dodatkowe penetracji
Spadek tempe-
ratury miknienia | PN-EN 12607-1
po starzeniu wg [31] °C TBR
PN-EN 12607 PN-EN 1427 [22]
-1 lub -3 [31]
Nawr6t spe-
zysty w 25°C po
starzeniu wg PN- >50
EN 12607-1 lub PN-EN 12607-1
-3[31] [31] %
Nawro6t spe- PN-EN 13398
zysty w 10°C po [51]
starzeniu wg PN- NPD?
EN 12607-1 lub
-3 [31]
#NPD — No Performance Determined (Ydiavos¢ uzytkowa nie okrélana)
P TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinne sdbywa w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fedni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczapkiwinien by izolowany termicznie,
posiadé automatyczny system grzewczy z tolerancph°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien Bymagazynowany w zbiorniku wyposamym w system
grzewczy péredni z termostatem kontrofigym temperatuyr z doktadnécia + 5°C. Zaleca
sie wyposaenie zbiornika w mieszadto. Zalecg siezpdrednie zuaycie polimeroasfaltu po
dostarczeniu. Naky unikat wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimefalis w
okresie jego stosowania oraz urik@ekontrolowanego mieszania polimeroasfaltownggo
rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego nglestosowa
kruszywo wedlug PN-EN 13043 [44] i WT-1 KruszywalP0[64], obejmujce kruszywo
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grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa pow spetnig@ wymagania podane w
WT-1 Kruszywa 2010 — tablica 8, 9, 10, 11.

Sktadowanie kruszywa powinnggidbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o invymiarze lub pochodzeniu. Pod®
sktadowiska musi lyréwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyipelra powinno
sie odbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epkza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepnéé (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i odpowgo
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodgletry dobr& i zastosowa srodek
adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywddegze warté¢ przyczepnéci okreslona
wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita cpnméej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamppakowaniach
producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi

Do uszczelnienia pgtzen technologicznych (tj. atzy podiinych i poprzecznych z
tego samego materialu wykonywanego \wnn czasie oraz spoin stan@eych pohczenia
réznych materiatéw lub pagtzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni
lub jg ograniczajcymi, naley stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsg asfaltowg wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhagm lub aprobat
technicznych

Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8igno
— nie mniej nk 10 mm przy grubg&i warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubdi warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.

Skfadowanie materiatow termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach élireych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27],
asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [58jetodh na gosco”. Dopuszcza si
inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat techmyicia.

2.6. Materiaty do zhczenia warstw konstrukcji

Do zlczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaayca z warstw scieralry)
naleey stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsjedyfikowane
polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsjsfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2
i tablica 3 [66].

Emulsg asfaltowy mazna sktadowa w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniemdod. Nie nalgy nalewa& emulsji do
opakowa i zbiornikdbw zanieczyszczonych materiatami mineyadi.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0ogolne” [1] pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zah@sci od potrzeb, powinien wykagaic
mozliwoscig korzystania ze spgi dostosowanego do prztgj metody robaot, jak:
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— wytwoérnia (otaczarka) 0 mieszaniu cyklicznym lub  agtym, z

automatycznym komputerowym sterowaniem produkcp, wdytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,

— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réovaiakiadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne gdzenia czyszege,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwymtermosami,

— sprzt drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt nalgy przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w wadzenia umaliwiajagce pdrednie ogrzewanie oraz w
zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnnynaterialami
i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz naley przewozé¢ w sposéb chrogcy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzemwipen by przewaony w
odpowiednich  cysternach  przystosowanych do przewomateriatow  sypkich,
umazliwiajagcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa mm® by transportowana w zamkiych cysternach,
autocysternach, beczkach i innych opakowaniach ywaainkiem,ze nie keda korodowaty
pod wptywem emulsji i niedula powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnyhyyposaone
w przegrody. Nie nalgy uzywa¢ do transportu opakouiaz metali lekkich (mge zachodz
wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o ptH4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalery dowoz¢ na budow pojazdami
samowytadowczymi w zam@osci od posgpu robdt. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna c¢byabezpieczona przed ostyggiem i doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolpney lub ogrzewane itp.). Warunki i czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowanimwipna zapewni@ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchniemoikow wywanych do transportu
mieszanki powinny hyczyste, a do zwiknia tych powierzchni mima wywaé tylko srodki
antyadhezyjne niewptywgge szkodliwie na mieszaek

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-MMDOO ,Wymagania ogélne”
[1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe]

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca dostarczy Inspektorowidzoru do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaéj (AC11W, AC16W).
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna ad®¢ lepizcza podane 3s
w tablicach 5.

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamenstablicach
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6 - projektowanie empirycznie.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy wazacej i wyrownawczej [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC11W AC16W
KR1-KR2 KR1-KR2
Wymiar sita #, [mm] od do od do
31,5 - - - -
22,4 - - 100 -
16 100 - 90 100
11,2 90 100 65 80
8 60 80 - -
2 30 50 25 40
0,125 5 18 5 15
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0
Zawartd¢ lepiszcza, o B
minimurrf) min4,6 min4,4
) Minimalna zawarté lepiszcza jest okéona przy zateonej g:stoici mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/th Jeeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstaic¢ (pg), to do
wyznaczenia minimalnej zawagw lepiszcza podanwartas¢ nalezy pomnay¢ przez
2650
wspotczynnik@ wedtug réwnania@@ = ——
Ad

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaimce]
i wyréwnawczej, KR1 + KR2 [65]

Warunki
Wihasciwosé Z\Zg?:,zﬁ?éma Metoda i warunki badania AC11W AC16W
13108-20 [48]

Zawartagé C.1.2,ubijanie V. vV
Wo|nych , 2x50 PN-EN 12697-8 [33], Vmil"l3,0 Vmin3,0
przestrzeni uderzé p. 4 max6,0 max6,0
Wolne I

. C.1.2,ubijanie
przestr_zenle , éXSO PN-EN 12697-8 [33], VFBines VFBrinso
wypelnlone uderze p.5 VFBringo VFBringo
lepiszczem
Zawartgé
wolnych C.1.2,ubijanie
przestrzeni  w| , 2x50| PN-EN 12697-8 [33], VMAinis VMArints
mieszance uderzé p.5
mineralnej

PN-EN 12697-12 [35],
Odporndé na C'l.lIUbginzlye, przezc_r;(()jvr\]/yvn\gaénil;vrfo C
dziatanie wody | ° jednym cy ITSRgo ITSRgo
uderzé zamrgania,
badanie w 15°C
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na gosco w otaczarce (zespole
maszyn i urgzdzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikove gnaechowywania
gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltoweotaczarkach, w tym tak
wstepne, powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepbbocz, a uradzenia do
dozowania sktadnikow oraz pomiaru temperatury powirby¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o rgnym uziarnieniu lub pochodzeniu nayedodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywéa w zbiorniku z pérednim systemem
ogrzewania, z ukladem termostatowania zapeweya) utrzymaniezadanej temperatury z
doktadndcia + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbkarnmagazynowym
(roboczym) nie mge przekracza 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfalt
drogowego PMB25/55-60 oraz 190°C dla asfaltu drasgmB35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetedyskata
temperatuy wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturaspainki
mineralnej nie powinna kdywyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 7. W tej liap najnizsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na sogj wbudowania, a najwgza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowegpdrednio po wytworzeniu w

wytwaorni.

Tablica 7. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [1C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposéb i czas mieszania sktadnikbw mieszanki minerasfaltowe] powinny
zapewnt rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfatow

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwéyrni, pod
warunkiem skoordynowania guzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ,
rodzaj sktadnikow, wiiwosci objetosciowe) z zachowaniem braku zdic w ich
wiasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiea

Podiare (podbudowa Ilub stara warstwieralna) pod warsty wigzaca lub
wyréwnawcza z betonu asfaltowego powinnodaya catej powierzchni:
— ustabilizowane i nne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
— wyprofilowane, rowne i bez kolein.

W wypadku podtga z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do ocenyGvimasci
nalezy przyja¢ dane z pomiaru réwroi tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaio
2008 - punkt 8.7.2 [65]. Wymagana réveaopodiuzna jest okréona w rozporzdzeniu
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dotyczzcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadiogi publiczne [67]. W
wypadku podiaa z warstwy starej nawierzchni, nieréwob nie powinny przekracza
wartasci podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Maksymalne nierowém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar tgt4-metrovg lub réwnowana metod) [65]

Maksymalna nieréwnid
Klasa drogi Element nawierzchni podiaza pod warstw
wigzacg [mm]
A S Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowegedania i 9
T wytgczania
GP Jezdnie 4cznic, jezdnie MOP, utwardzorje 10
pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i
G wytgczania, postojowe, jezdnie gcinic, 10
utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu 12

Jezeli nierdbwnaci 53 wicksze nk dopuszczalne, to nalewyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urgdzen usytuowanych w nawierzchni lula j
ograniczagcych powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Z podiaza powinien by
zapewniony odptyw wody.

Nierébwnaici podiaza (w tym powierzchri istniegcej warstwy scieralnej) naley
wyrowna: poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownagyc

Wykonane w podizu taty z materiatu 0 mniejszej sztyw#oo (np. taty z asfaltu lanego
w betonie asfaltowym) natg usuny¢, a powstate w ten sposob ubytki wypétmateriatem o
wiasciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypehetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to naleustalt, jakie specjalngrodki naley
podj¢ przed wykonaniem warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podta naley wypetnk odpowiednim materiatem, np.
zalewami drogowymi wediug PN-EN 14188-1 [60] lub-EN 14188-2 [61] albo innymi
materialami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podigu wykazugcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub
spckan poprzecznych zalecagsstosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki
mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosynkety wedtug norm lub aprobat
technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobewany do
przeprowadzenia w obedfw Inspektora nadzoru préby technologicznej, kidra na celu
sprawdzenie zgodioi whasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recgptV tym celu nalgy
zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowa
mieszank. Do bada nalery pobr& mieszank wyprodukoway po ustabilizowaniu gipracy
otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrsoi pracy otaczarki oraz prawidtowam sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchegolmara uwagi na mdiwa segregagj
kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzi
w silosie lub zatadowana samochod. Probki do badaalery pobierad ze skrzyni samochodu
zgodnie z metaglokreslong w PN-EN 12697-27 [39].
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Na podstawie uzyskanych wynikow zimier podejmuje decygj o wykonaniu
odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przyspieniem do wykonania warstwy a¥igcej z betonu asfaltowego
Wykonawca wykona odcinek probny celertidlenia organizacji wytwarzania i uktadania
oraz ustalenia warunkow zgggczania.

Odcinek prébny powinien Byzlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inspektorem
nadzoru. Powierzchnia odcinka prébnego powinna wignm najmniej 500 /) a diugdé co
najmniej 50 m. Na odcinku probnym Wykonawca powinigy¢ takich materiatdw oraz
sprztu jakie zamierza stosowao wykonania warstwy.

Wykonawca mge przysipi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inspek
nadzoru technologii wbudowania i z@gczania oraz wynikow z odcinka prébnego.

5.7. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaa nawierzchni jest uzateione od zapewnienia
pofaczenia m¢dzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu ebemia nawierzchni
ruchem.

Podtaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gwizenie pajczenia
migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczemee@ wnikaniem i zaleganiem wody
migdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. podbudowa asfaltowa), przedzgieiem warstwy
wigzacej z betonu asfaltowego powinnocbyykonane w iléci podanej w przeliczeniu na
pozostale lepiszcze, tj. 0,3 + 0,5 kg/mprzy czym:

— zaleca sj stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobra& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ;
jesli mieszanka ma wkszy zawartd¢ wolnych przestrzeni, to naie uzy¢ wicksz ilosé
lepiszcza do skropienia, ktore po zgoiu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podtza naley wykonywa rownomiernie stosg¢ rampy do skrapiania,
np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszsizaskrapianie ¢gczne lang w miejscach
trudno dosfpnych (np.scieki uliczne) oraz przy ugdzeniach usytuowanych w nawierzchni
lub ja ograniczajcych. W razie potrzeby uwdzenia te naley zabezpieczy przed
zabrudzeniem. Skropione podé naley wylaczye z ruchu publicznego przez zmian
organizaciji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniayvo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowa na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow mazna wbudowywé na podiau przygotowanym
zgodnie z zapisami w punktach 5.4 15.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowe] asfaljowmwinien by zgodny z
zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows naleey wbudowyw& w odpowiednich
warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna ldynizsza od temperatury podanej
w tablicy 9. Temperatura otoczenia imoby nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podiaza. Nie dopuszcza giuktadania mieszanki mineralno-asfaltowe] asfaljopedczas
silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwg dodatkiem obnajagcym
temperatuy mieszania i wbudowania naie indywidualnie okréli¢ wymagane warunki
otoczenia.
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Tablica 9. Minimalna temperatura otoczenia na wgsak2m podczas wykonywania warstwy
wigzacej lub wyrdwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysfpieniem do rob6tl  w czasie rob6

Rodzaj robét

Warstwa wizaca 0 +2

Warstwa wyréwnawcza 0 +2

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetisvarunki podane w tablicy 10.

Tablica 10. Whaciwosci warstwy AC [65]

Projektowana L Zawartg¢ wolnych
. . Wskaznik :
Typ i wymiar grubas¢ warstwy . przestrzeni w
: . ) . zagszczenia .
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[em] ° [%(v/v)]
AC11W, KR1+KR2 4,0+10,0 >98 3,0+6,0
AC16W, KR1+KR2 5,0+10,0 >98 3,0+6,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna: hybudowywana rozktadagkwyposaong
w uktad automatycznego sterowania grddbavarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentagj projektows. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza si
wbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej
trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byrownomiernie zagszczone eizkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego mglstosowa walce drogowe stalowe gtadkie
z mazliwosciag wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST  D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o azmakiu materiatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodwg deklaraci zgodndci, aproba¢ techniczag,
ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp
- ew. wykon& wtasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robdét,
okreslone przez Inspektora nadzoru.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaVykonawca przedstawia Inspektorowi
nadzoru i do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Uwagi ogolne
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Badania dzigl sic na:

— badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawlogpektora nadzoru).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy aswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw
celem sprawdzenia, czy ja¥éomateriatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i
ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do uszczedniitp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potenia itp.) spetnigj wymagania okrdone w
kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywa te badania podczas realizacji kontraktu, z
niezledng starannécig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W
razie stwierdzenia uchybiew stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg
niezwtocznie uswe.

Wyniki bad@ Wykonawcy naley przekazywa Inspektorowi nadzoru na jegaedanie.
Inspektor nadzoru nie zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie badsykonawcy.
W razie zastrzeen Inspektor nadzoru nie przeprowadzi badania kontrolne wedtug pktu
6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwgzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowajiqzas wykonywania nawierzchni
(wg PN-EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatow lub grubiei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakeoi wykonania pajczen technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolnegsbadaniami Inspektora nadzoru, ktdrych celem jpstvgdzenie,
czy jaka¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfatth i ich skladnikow,
lepiszczy i materiatbw do uszczelhiatp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, pajczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas
podstavg odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem biada miejscu budowy zajmujegsi
Inspektor nadzoru w obecim Wykonawcy. Badania odbywajsie rowniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w pprpowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich
obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowe] i wykowej z niej warstwy
podano w tablicy 11.

Tablica 11. Rodzaj bad&ontrolnych [65]

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfalto\#a”
11 Uziarnienie
1.2 Zawarta¢ lepiszcza
1.3 Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zag:szczenid
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rowna¢
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2.4 Grubdgi¢ lub ilos¢ materiatu
25 Zawartd¢ wolnych przestrzerft
2.6 Wiasciwosci przeciwpdlizgowe

a)

do kadej warstwy i na kade rozpocgte 6000 m
nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczbébpk
moze zostd zwiekszona (np. nawierzchnie drég w tereni
zabudowy)

w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

e

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniae jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny
dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawgaet przeprowadzenia bafla
kontrolnych dodatkowych.

Inspektor nadzoru i Wykonawca decygwyspodlnie o miejscach pobierania probek
I wyznaczeniu odcinkdéw ezciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy
przyporzdkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony,
to odcinek ten nie powinien bynniejszy ni 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych
dodatkowych do wyznaczonych odcinkowgzowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawc ponosi
Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitraowe

Badania arbitrzowe g powtdrzeniem bada kontrolnych, co do ktérych istnigj
uzasadnione wipliwosci ze strony Inspektor nadzoru lub Wykonawcy (np. podstawie
wiasnych bada).

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu nieza&laboratorium,
ktore nie wykonywato badakontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsisbna,
na ktorej niekorz§¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdbw nalgy ocenig na podstawie badapobranych probek
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowanienbugowanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wytkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej
warstwy asfaltowej.

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 1269748 oraz ilc¢
wbudowanego materialu na oki@ng powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich
warstw) mog odbiega od projektu o wartei podane w tablicy 12.

W wypadku okrélania ilasci materialu na powierzchgii sredniej wartgéci grubgci
warstwy z reguly naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo
sprawdza odcinki czsciowe. Odcinek cxciowy powinien zawier@ co najmniej jeds
dzienry dzialke robocz. Do odcinka cgéciowego obowjzujg te same wymagania jak do
odcinka budowy.

Za grubg¢ warstwy lub warstw przyjmuje @isredng arytmetyczg wszystkich
pojedynczych oznacse grubgci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku
czesciowym.
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Tablica 12. Dopuszczalne odchytki  grébib warstwy oraz iléci materiatu na
okreslonej powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznacaegrubdci oraz ilaci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza nk

6000 nf lub
— droga ograniczona kraimikami, powierzchnid <10
wicksza nz 1000 nf lub
2. — maly odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie gr&bio <15

4 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstécieralna jest uktadana

op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboyriuje; w pierwszym etapi
budowy do gérnej warstwy nawierzchni obemije warté¢ 25%, a do dcznej
grubgici warstw etapu 1 + 15%

N

1%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagszczenie wykonanej warstwy, wycme wskanikiem zagszczenia oraz
zawartdcig wolnych przestrzeni, nie me przekrocz§ wartasci dopuszczalnych podanych w
tablicy 10. Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa: wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie ne wykroczy poza wartéci
dopuszczalne podane w tablicy 10.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni ngldada nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukow poziomych.

Spadki poprzeczne powinny dyggodne z dokumentacprojektows, z tolerancgj *
0,5%.

6.4.2.5. ROwn& podiuzna i poprzeczna

Do oceny réwngci podiuznej warstwy wazacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych nale stosowa meto@d z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej wyciu taty i klina, mierac wysoka¢ przeéwitu w potowie ditugdci taty.
Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m. Wymagana rowsopodiwna jest okrdona w
rozporzdzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi
publiczne [67].

Do oceny rownéci poprzecznej warstwy witacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych nale stosowa metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej wyciu faty i klina. Pomiar natey wykonywa w kierunku prostopadtym do osi
jezdni, na kadym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej o0 10 m. Wymagana rowgo
poprzeczna jest okilwmna w rozporgdzeniu dotycgzcym warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowe;j
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Szerokdé¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#ej jezdni, nie mge sk rézni¢ od
szerokdci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.
Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m riapogtuznej
i krawedziach, powinny by zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczak tolerancy
+ 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych podwanie mae przekraczaprzedziatu
dopuszczalnych odchyle

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 mg mpiowinno rani¢ si¢ od
dokumentacji projektowej 0 + 5 cm.

Ztagcza podhine i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyrdyvne i zwgzane,
wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadio osi drogi. Przyleggie warstwy
powinny by w jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinienclggdnorodny, bez
spekan, deformacji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M@O0M®M,Wymagania ogolne” [1]
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosty obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu
asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-@O0® ,Wymagania ogolne” [1]
pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengacprojektows, ST
I wymaganiami Inspektora nadzoru,zgd wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Jali warunki umowy przewiduw dokonywanie poficen, to Zamawiaicy maze w
razie niedotrzymania wao dopuszczalnych dokoagotracen wedtug zasad okénych w
WT-2 [65] pkt 9.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatdei podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robat,
— oczyszczenie i skropienie poday
— dostarczenie materiatoéw i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie préby technologicznej i odcinka probnego,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgj$port na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycignta asfaltows krawedzi urzdzen obcych i
kraweznikow,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
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— obckcie krawdzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiarow i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprau.

9.3. Sposob rozliczenia robdt tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robot okdlenych niniejsz SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktoreg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sgie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzysge, ktére s niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane
do robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenidtatd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. D-M-00.00.00
10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgzane z badaniami materiatbw wystijgcych w niniejszej

Wymagania ogolne

OST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczaaigartéci chlorkow,
dwutlenku vegla i alkaliow w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢&z2: Metody bada

4, PN-EN 932-3 Badania podstawowych delaosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych dstaosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych dstaosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomgevskanika ptaskdci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Cgé¢ 4.
Oznaczanie ksztaltu ziaren — Wk ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych dstaosci kruszyw — Oznaczanie
procentowe] zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych w
wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych éetaosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena
wihasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych $eiaosci kruszyw — Ocena
zawartdci drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznychseitaosci kruszyw — Czs¢ 10: Ocena
zawartgci drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)

12.  PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

13.  PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw —
Oznaczanie gptaici nasypowej i jamiskei

14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw —
Cze$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchegagszagonego
wypetniacza

15.  PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznyelasciwosci kruszyw —
Cze$¢ 5: Oznaczanie zawait wody przez suszenie w suszarce z
wentylacp

16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i nagikliwosci

17.  PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Cze$¢ 7. Oznaczanie egtasci wypetniacza — Metoda
piknometryczna

18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Cze$¢ 8: Oznaczanie polerowalfm kamienia

19. PN-EN 1367-1 Badania wawosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych —¢€& 1: Oznaczanie
mrozoodpornéci

20. PN-EN 1367-3 Badania wawosci cieplnych i odporngi kruszyw na
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26.

27.
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29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

[
PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074
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dziatanie czynnikbw atmosferycznych — ¢&z 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej mejagbtowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igh

Asfalty i produkty asfaltowe — Oezrenie temperatury
migcknienia — Metoda Piécien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zzanie zawartgi wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azequimej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostakui na
sicie  emulsji asfaltowych oraz trwdkd podczas
magazynowania metggozostatéci na sicie

Badania chemicznych detewosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych dstavosci kruszyw — Cgs¢ 4.
Oznaczanie podatéci wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie rozpuszczaldc

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe - m@gzanie zawarfoi
parafiny — Czs¢ 1. Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdaoicna
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —efiz 1:
Metoda RTFOT
Jw. Cz4$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 6: Oznaczanie
gestaici objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 8: Oznaczanie
zawartdci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 11:. Okrdlenie
powigzania ponmgdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 12: Okrdlanie
wrazliwosci na wo@

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo - Czs¢ 13: Pomiar
temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 18: Splywanie
lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggo — Cz$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs$¢ 27: Pobieranie
prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 36: Oznaczanie
grubaici nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie czasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepkziomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wartci pH
emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumiczniygowierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z
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emulsji asfaltowych przez odparowanie

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu — €& 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe -ynvdgania — G&¢ 1:
Beton asfaltowy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow&\ymagania — C&¢ 20:
Badanie typu

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypehaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypehaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgé¢ 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - &zanie nawrotu
sprzystego asfaltow modyfikowanych

52.  PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &mzanie odporrici na
magazynowanie modyfikowanych asfaltéw

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &mzanie cigliwosci
lepiszczy asfaltowych metggbomiaru cigliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metogitestu wahadtowego

55.  PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci
modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczepidoi
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie -tdda z
kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @&zanie energii
deformac;ji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - aths specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltow

modyfikowanych polimerami
60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczegeky i zalewy — Ceé¢ 1: Specyfikacja zalew

na gopco

61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczegeky i zalewy — Ceé¢ 2: Specyfikacja zalew
na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie ézaipry zaptonu i

palenia — Pomiar metgatwartego tygla Clevelanda
63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonwalenia — Metoda
otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwalena
drogach krajowych - Zagdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowy&utostrad z dnia 19
listopada 2010 r.

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie lésfiee na drogach krajowych - Zadzenie nr 102
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostradinza 19 listopada 2010 r.

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje l&sfee na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegjiia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiagldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpd30)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych — Instytut Badawczy Drog i Mostow, Wzaawa 1997



